TECHNICKY LIST SA ’\’A

PolyJoint PSH

Elasticka, pevna, vysoce chemicky odolna dvouslozkova sparova

zalivka

Popis

Vyhody

Typické
aplikace

Priprava
podkladu

Michani

PolyJoint PSH je elasticka, pevna dvouslozkova sparova stérka na
polysulfidovém zakladé uréena na utésnovani horizontalnich spar v betonu a
asfaltu. Ve vytvrzeném stavu tvofi sparova stérka PolyJoint PSH elastickou
izolaci spar s vysokou zatiZitelnosti, dobrou odolnosti proti povétrnostnim
vlivim, vodé, morské vodé, solnym roztokim, benzinu, nafté¢ a mineralnim
olejum. Odolava tleni a prokofenéni a je dobfe obnovitelna.

trvale elasticka a zaroven velmi pevna
vysoce chemicky odolna

aplikace litim, samonivelacni

odolna vagi UV zareni a vodotésna

neni horlava

e utésnéni horizontalnich spar nebo spat se sklonem v betonu nebo asfaltu
v dopravnim stavitelstvi (silnice, mosty, tunely...)
izolace horizontalnich dilatacnich spar a dilatacnich spar se sklonem
utésnéni spar, trhlin a prasklin v chemickych a dalSich pramyslovych
provozech
tésnéni spar prefabrikovanych konstrukci
vyplnéni spar v CistiCkach odpadnich vod, tunelech, sklepech apod.

Boky spar musi byt Cisté, suche, soudrzné, bez mastnot, prachu a jinych
necistot. Sifky spar musi byt pfizpisobené ocekavanému pohybu (viz
pripustna celkova deformace).

Volné Castice a prach musi byt odstranény pouzitim vhodného mechanického
naradi nebo primyslovym vysavacem.

Asfaltové spary musi byt Cerstvé nafezané, jinak dochazi k problémim s
adhezi.

Spary je tfeba pro nastaveni spravné hloubky a pro zamezeni pfilnuti na tfech
plochach vyplnit pomoci polyethylenové pénové tésnici Sndry.

Nakonec se nanese epoxidovy primer ResiPrimer BCW na suché boky spar.
Po mirném zavadnuti 1 - 4 hodiny (v zavislosti na teplot&, primer by nemél
byt zcela zaschly) se muze do spary aplikovat stérka PolyJoint PSH.

Slozky A a B jsou baleny v riznych nadobach oddélené. Slozka B se pfida
beze zbytku ke sloZce A a smés se za pouziti pomalobézného elektrického
michadla s lopatkovym pfisluSenstvim promichava tak dlouho, dokud se v ni
jiz neobjevuji zadné barevné pruhy.

PFi michani je tfeba v co mozna nejvys8i mife omezit vmichavani vzduchu do
hmoty, aby bylo zamezeno tvorbé bublin.

Teplota obou slozek by méla pfed smichanim byt v intervalu +10 az +25 °C.

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich
testl a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je €asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly,
nemGzeme rudit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé $patnou aplikaci,
pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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Elasticka, pevna, vysoce chemicky odolna dvouslozkova sparova

zalivka
Pfiprava spary je popsana v &asti Pfiprava povrchu. PolyJoint PSH se
aplikuje do pfipravené spary prostym gravitanim litim. Zalivka je
Aplikace samonivelaéni. Béhem doby zpracovatelnosti se zalivka muze vyhladit
P Spachtli nebo hladitkem.
Teplota obou slozek PolyJoint PSH by méla byt pfed smichanim
min. + 10 °C. Teplota stavebnich dild nesmi lezet pod + 5 °C.
Barva, natuzena smés Seda nebo Cerna
Doba zpracovatelnosti natuzené smési cca 2 hodiny (pfi teploté 23 °C a 50 % rel.
vihkosti vzduchu)
Proschnuti cca 24 hodin (pfi teploté 23 °C a 50 % rel.
vihkosti vzduchu)
PIné zatizeni min. 48 hodin (pfi teploté 23 °C a 50 % rel.
vihkosti vzduchu)
Teplota pfi aplikaci min. +5 °C; max. +35 °C (povrch a okoli)
Konzistence tekuta, samonivelaéni
Specificka hustota 1,65 g/cm?
Pevnost v tahu cca 0,2 MPa
Tvrdost, Shore A ccals
Maximalni pfipustna celkova deformace 35 % z celkové §ifky spary
Sitka spary [mm] 10 15 20 25 30 35
Spotieba TlouStka utésnéni [mm] 8 10 12 15 18 20
P Dovolena odchylka [mm] +2 +2 +2 +3 +3 +4
Spotfeba [kg/m] 013 | 0,25 | 0,40 | 0,62 | 0,89 | 1,15
4 1tr (6,4kg) sada
Baleni Slozka A: 3,64 Itr
Slozka B: 0,36 Itr
Cisténi a Michaci a aplikaéni nastroje musi byt ihned omyty acetonem, fedidly na bazi
adr3ba acetonu nebo fedidlem pro epoxidové natérové hmoty S 6300. Zatvrdly
material I1ze odstranit pouze mechanicky.
PolyJoint PSH skladujte v originalnich uzavienych obalech v suchych,
Skladovani uzavienych a vytapénych skladech pfi teplotach 5 - 25 °C. PolyJoint PSH

nesmi byt vystaven mrazu. Zaru¢ni doba pfi dodrzeni skladovacich podminek
je 12 mésica.

Informace, uvedené v tomto technickém listu, se opiraji o nase nejlepsi znalosti, podlozené vysledky laboratornich
testl a praktickymi zkuSenostmi. Nicméné, vzhledem k tomu, Ze vyrobek je €asto pouzivan mimo ramec nasi kontroly,
nemGzeme rudit za nic jiného nez za kvalitu vyrobku jako takového. Neru¢ime za chyby vzniklé $patnou aplikaci,
pouzitim po dobé skladovatelnosti nebo Spatnym skladovanim.
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Vyrobek muze zapficinit podrazdéni pokozky a sliznic, které musi byt béhem
Ochrana pouziti chranény. Vzdy pouzivejte ochranny odév a obuv, ochranné rukavice
zdravi a prostfedky na ochranu o¢i.

Pro vice informaci ¢téte bezpeénostni list vyrobku.

Sanax chemical construction s.r.o.
Kontakt Oldfichovska 194/16, 405 02 Dé&din
WWW.Sanax.cz
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